Тема 14. ПЗ № 2 Упражнения по теме: 

«Правка и рихтовка металла»

02.02.2016 г.

При правке и рихтовке металлов необходимо выполнять следующие требования безопасности:
· работать только исправным инструментом (правильно насаженные молотки, отсутствие трещин на рукоятках, и отколов на молотках);

· для предохранения рук от ударов и вибраций металла работать в рукавицах;

· заготовку на плите или наковальне удерживать прочно.

При правке полосового и пруткового материала (круглого, квадратного или шестигранного сечения) выправляемая деталь должна касаться правильной плиты или наковальни не менее чем в двух точках.

Правку деформированной заготовки при этом нужно осуществлять за счет ее изгиба в сторону, противоположную имеющейся деформации.

При правке полосового и пруткового материала на плите (наковальне) необходимо пользоваться рукавицами, правку выполнять молотком или кувалдой, прочно насаженной на рукоятку.

Упражнение 1. Правка полосового металла, изогнутого в пло​скости.
На отрезке стальной полосы отметить мелом выпуклые места. Надеть рукавицы, взять в правую руку молоток, а в левую — сталь​ную полосу и положить ее на правильную плиту выпуклостью вверх. При правке стоять следует прямо, свободно и устойчиво (рис. 1). Наносить удары молотком от края к середине выпукло​сти до получения полного и плотного прилегания полосы к плите. Силу ударов молотка регулировать в зависимости от сечения по​лосы и степени ее искривления. Точность правки проверяют на просвет или с помощью проверочной линейки.

Упражнение считается выполненным, если отклонение от пря​молинейности полосы составляет не более 0,1 мм на длине 100 мм.
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Рис. 1. Правка полосового металла, изогнутого в плоскости.

Упражнение 2. Правка листового металла.
Уложить лист на правильную плиту выпуклостью вверх. Опре​делить вид неровности и обвести ее границы мелом. Надеть на ле​вую руку рукавицу и плотно прижать этой рукой лист с неровно​стью к плите. Взять правой рукой киянку или молоток с вставкой мягкого металла и наносить удары по выпуклостям, периодически переворачивая лист (рис. 2).

Упражнение считается выполненным при отсутствии на выправ​ляемой поверхности вмятин и выпуклостей, т.е. если поверхность листа представляет собой ровную плоскость. Допустимое откло​нение от плоскостности составляет ±0,01 мм на длине 200 мм.
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Рис. 2. Правка листового металла.

Упражнение 3. Правка полосы, изогнутой по ребру.
Определить на глаз границы кривизны полосы и пометить их мелом. Положить искривленную полосу на правильную плиту.

Прижать левой рукой полосу к плите и носком молотка наносить удары по всей ее длине от нижней кромки к верхней, применяя способ правки растяжением (рис. 3).

При этом у нижней кромки наносить сильные удары, по мере приближения к верхней кромке силу ударов уменьшить, а частоту их увеличить. Правку следует прекратить, когда верхняя и ниж​няя кромки станут прямолинейными. Допустимое отклонение от прямолинейности составляет 1 мм на длине 500 мм. Если после рихтовки полоса непрямолинейна по ребру, правку следует закан​чивать ударами по нему с переворачиванием полосы в процессе правки на 180°.
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Рис. 3. Правка металлической полосы, изогнутой по ребру.

Упражнение 4. Гибка полосового металла в слесарных тисках под прямым углом.
Отметить чертилкой место изгиба полосы. Закрепить полосу в тисках таким образом, чтобы разметочная риска была обращена к нижней части губки тисков и выступала над ней на 0,5 мм (внеш​няя часть металла при этом вытягивается, а внутренняя — сжима​ется). В случае неправильного закрепления заготовки в тисках угол изгиба получится перекошенным. Перпендикулярность поло​сы губкам тисков проверяется угольником. Наносить удары следует равномерно по всей длине полосы в сторону неподвижной губ​ки тисков деревянным молотком (киянкой), а угол в месте пере​гиб[image: image4.jpg]


а формировать ударами металлического молотка (рис. 4).

Рис.4. Гибка полосового металла в слесарных тисках под прямым углом.

Вопросы для самоконтроля:
1.   Как правят полосовой, прутковый и листовой мате​риал?
2.   В чем особенности газопламенной правки металлов?
3.  Расскажите об особенностях правки сварных изделий.
4.   Расскажите об особенностях рихтовки закаленных изделии.
